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Zasady pokladani stiihovych dili sukné na odévni materisl

Hlavni stfihové dily sukné musi byt poloZeny na rub odévniho materi-
alu délkovymi rozméry po osnové tak, aby stfed pfedniho a zadniho
dilu byl totoZny se smérem osnovnich niti (tato zdsada se nemusi do-
drZovat u vicedilnych sukni). U jednobarevnych odévnich materidli
se mohou stfihové dily poklddat ob&éma sméry. U odévnich materidlii
s vlasem a jednosmérné vzorovanych je nutno dodrzovat stejny smér
viech stfihovych dilti. Zaroveni v§ak musime poditat, Ze spotieba ma-
teridlu se miZe zvysit. Ndvaznost vzoru u vzorovanych materidli do-
drzujeme v bocnich a stfedovych #vech.

Technologicky postup zhotovovini rovné sukné

TECHNICKY NAKRES ROVNE SUKNE

pohled zeptedu pohled zezadu

Technicky popis rovné sukné

Vychdzkové sukn€ rovného stiihu. Piedni i zadni dil je hladky. Na
kazdém dilu jsou dva odsité pasové zdSevky, v rubu pfezehlené ke
sttedu. Zapindni sukné je na zdrhovadlo dlouhé 18 cm, vité v levém
bocnim Svu. Zdrhovadlo je oboustranné kryté. V dolnim kraji levého
bocniho Svu je zhotoveny 20 cm dlouhy dotykovy rozparek. Sukné je
viita do 3 cm Sirokého vyztuzeného pasového limee. Ten je ukoncen
na piednim dilu pfekladem, tzv. ,pfepinkou®, v niZ je vysita knofliko-
vé dirka. Na zadnim dilu je konec pasového limee odsit rovné a je na
ném piisit knoflik. V rubové strang, v mist& bocnich §vi jsou do paso-
vého limce viita zavéSovaci poutka. Z licové strany je pasovy limec ve
spodnim kraji prosity.
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STRIHOVA POLOHA DAMSKE SUKNE NA ODEVNIM MATERIALU
DVOJITE S[RE

—— piehyb

Svové piidavky

pevné okraje odévniho materialu

$vové pfidavky

|+— ltek - dvojita &ife materilu 70 cm (2x) —»|

|<— osnova - spotfeba materilu 70 cm ——»]
1 — pfedni dil (PD) sukné 2 —zadni dil (ZD) sukng
3 — pasovy limec
J EDNOTLIVE STRIHOVE DILY DAMSKE SUKNE pfaklad
SE SVOVYMI PRIDAVKY |
iz4-4cm
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3-6cm dolni okraj 3-6cm dolnf okraj baénl okraj
1 - pfedni dil 2 —zadni dil 3 — pasovy limec
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